


1.废物包装形式

医疗废物采用加盖专用周转箱内衬专用塑料袋密封收集。医院内产生的一次性针

头以及碎玻璃等利器，放入黑色塑料袋中后再盛入专门密封的小型利器盒内，其余放

入医疗废物专用垃圾袋直接放入周转箱内。医疗废物周转箱和利器盒根据医疗废物的

特性进行专门设计，由高密度的聚乙烯材质制成，可防漏、防潮，在正常的运输过程

中不会破损、变形、老化，能有效防止渗漏、扩散，具有一定的强度，确保在搬运、

码放过程中箱内的医疗废物不会有挤压和散落情况发生。所有装载医疗废物的周转箱

和利器盒妥善密封，确保桶盖完全紧闭和密封，在运输过程中不会发生泄漏，并且标

有“医疗废物”等通用标识。

2.包装容器数量

我公司采用包装工具为医疗废物周转箱与医疗废物垃圾袋，医疗废物周转箱：100L

（60*50*40cm）3.5kg pp 材质（把手脚轮材质为 PE），壁厚 4mm，整体为黄色，外表

面印（喷）制《医疗废物专用包装容器标准和警示标识规定》的医疗废物警示标识和

文字说明，目前拥有 11000 个。医疗废物垃圾袋为一次性垃圾袋尺寸为 110*85mm，双

面厚度 5丝，PE 材质，整体为黄色，外表面印（喷）有《医疗废物专用包装容器标准

和警示标识规定》的医疗废物警示标识和文字说明。

3.废物收集工具、设施医疗废物收集时需采用专用容器和包装袋，容器和包装印有警

示标识，具有防滲漏、防遗撒功能。收集车辆为医疗废物专用车辆，车辆箱体有冷藏

保温功能、自行消毒功能，外侧设有箱锁。

废物的运输：

1.废物运输方式

本项目医疗废物采用医疗废物专用车辆及医疗废物专用包装容器进行运输，医疗

废物经产生机构分类包装后直接运输至厂区，厂外无中转。

2.现有运输工具数量和资质（或租用运输工具的来源、数量、资质）

现有医疗废物转运车 3辆，所有车辆信息及运输资质全部在相关政府部门备案，

明细如下：鄂 R6SV13 道路运输证号 429006400056；鄂 R6ZV02 道路运输证号



429006400053;鄂 R9YU07 道路运输证号 429006400052

3.废物运输时的应急方案和工具

为保证医疗废物的安全有效管理，避免因医疗废物流失、泄露、扩散造成环境污

染危害公众健康，特制定本预案。

（1）负责医疗废物收集运输的工人应按照《医疗废物管理条例》对医疗废物进行

分类收集，并使用专用的运输车辆密闭运输医疗废物。

（2）如运输过程中发生医疗废物大量溢出、散落，如：运输车倾翻、工人受伤等

严重事件时，应立即向本单位应急事故小组取得联系，请求当地公安交警、环境保护

或城市应急联动中心的支持，请求公安交警在受污染地区设立隔离区，禁止其他车辆

和行人穿过，避免污染物扩散和对行人造成伤害。

（3）接到报告后，应到现场处理，确定流失、泄漏、扩散的医疗废物的类别、数

量、产生时间、影响范围及严重程度，并调查事故原因，形成书面报告，递交给主管

领导。

（4）应急事故小组到达现场后指导对溢出、散落的医疗废物迅速进行收集、清理

和消毒处理。对感染性废物污染区域进行消毒时，消毒工作从污染最轻区域向污染最

严重区域进行，对可能被污染的所有使用过的工具也应当进行消毒。清理完毕后还须

对被污染的现场地面进行消毒和清洁处理。

（5）清理人员在进行清理工作时须穿戴防护服、手套、口罩、靴子等防护用品，

清理工作结束后，用具和防护用品均须进行消毒处理。

（6）如果在操作中，清理人员的身体(皮肤)不慎受到污染，应就近清洁，用水冲

洗受污染部位，如不慎受伤，应及时到最近的诊疗室处理。

（7）医疗废物暂存点发生医疗废物丢失时，应逐级向主管领导报告，并尽可能追

回丢失的医疗废物；如发生医疗废物流失、泄漏、扩散和意外事故时， 按上述第三条

做好相应处理，并在 48小时内向当地卫生局和当地环保局报告。



（8）因医疗废物流失、泄漏、扩散和意外事故导致 1人以上死亡或者 3人以上健

康损害，需要对致病人员提供医疗救护和现场救援的重大事故时，应当在 12小时内向

当地卫生局和当地环保局报告，同时采取相应的医疗救助并按第三条要求进行现场清

理、清洁和消毒等紧急处理措施。

应急工具 ：灭火器 2 具、对讲机 7 部、隔离服 20 套、隔离带 7 个、防护眼镜 7

副、靴子 5 双、1500mg/L 二氧化氯消毒溶液 50KG、防穿刺手套 7 双、消毒喷雾器 2

个、急救箱 1个、救援车 1辆、口罩 200 盒、医废袋 100 个、周转箱 50个、清扫工具

2套。

废物的贮存/暂存：

1.废物贮存/暂存方式

医疗废物转运车进入厂区后，首先进入废物卸料区，将盛装有医疗废物的周转箱

卸下后直接倒入灭菌车中，并送入高温蒸汽处理锅进行灭菌处理，剩余医疗废物暂存

于冷库，其中病理性、药物性、化学性医废直接贮存在冷库专属区域内的专门容器内，

待一批物料灭菌完毕后，依次将剩余医疗废物由冷库放入灭菌小车进行灭菌处理，转

运过程中工作人员做好防护措施，避免人体直接接触医疗废物。冷藏温度不高于 5℃，

暂存时间不超过 72小时。

2.废物贮存场所情况简述

本项目冷库建设面积 72㎡，平均 1㎡最大存储量为 1t，最大储存量为 72t，能够

满足贮存时间 72小时要求，冷库按照国家相关标准进行设计和建设。冷库采用全封闭、

微负压设计。门附近设有醒目的危险警示标志，避免无关人员误入；门口设有挡鼠板，

可防止小动物钻入。周转箱的码垛须留有足够的空间便于周转箱的回取和冷气的循环。

废物处置工艺及设备、设施：

1.废物处置工艺



本项目医疗废物处置过程主要包括：卸料、临时贮存、车辆和周转箱清洗消毒、

高温蒸汽灭菌、破碎、检验等工序。

2.废物处置设备、设施

医疗废物处置设备主要有:MWC-1000×6 型高温蒸汽处理锅一台，处理能力为

10t/d（16 小时）；WNS2-1.25-Y（Q）型燃气蒸汽锅炉一台，额定蒸发量 2t/h；LNQ670

型冷凝器一台；1PB320-10/0.7-O 型蒸汽引射器一台；W-0.9/8 型空压机一台；JM0.5

型卷扬机一台；TSJ4080 型提升翻转机一台；GS-30 型破碎机一台；LXSS450 型螺旋输

送机一台；HB-7000 型周转箱自动清洗线一套；灭菌小车十二辆；4-72-8C 型离心风机

一台；HSY-GY100 型 UV 光氧+活性炭+干过滤一体废气处理一台；BFS151-TWM-380 型

制冷机组一套；一体化 MBR 污水处理装置一套，污水处理量 10m3/d。

污染防治措施及防治效果：

1.污染物产生情况

①高温蒸汽处理锅预真空、后真空工艺废气

高温蒸汽处理锅预真空、后真空工艺废气主要为预真空和后真空过程中医疗废物

挥发产生的废气，主要污染物为恶臭气体（NH3、H2S、臭气浓度）和挥发性有机废气(以

非甲烷总烃计)。

②冷库贮存、上料、出料及破碎工艺废气

医疗废物冷库贮存过程中由于物料的挥发会产生废气，高温蒸汽处理锅上料、出

料过程中，残留在高温蒸汽处理锅内的废气会逸散出来，破碎工序中使包装医疗废物

的包装袋破损，医疗废物挥发会产生废气，通过类比同行业验收监测数据可知，主要

污染物为恶臭气体（NH3、H2S、臭气浓度）和挥发性有机废气(以非甲烷总烃计)。

③锅炉烟气

本项目设一台 1t/h 的燃气锅炉，每天运行 3.6h，全年运行 5280h，通过一根 15m

高排气筒排放。

④废水

生产废水：生产废水包括锅炉软化水排水、蒸汽灭菌废水、周转箱清洗废水、车



辆清洗废水、冷凝器废水以及地面清洗废水，废水产生量为 4.84m3/d。锅炉软化排水

产生量为 0.2m3/d，属于清净下水，直接排入回水池，与污水处理站处理后的废水一同

拉至污水处理厂。蒸汽灭菌废水产生量为 3.9m3/d，，排入厂区污水处理站进行处理。

周转箱清洗废水、车辆清洗废水、冷凝器废水以及地面清洗废水产生量为 0.74m3/d，

排入厂区污水处理站进行处理。员工废水：员工废水主要为生活污水和淋浴废水，其

中生活污水产生量 1.3m3/d，排入厂区化粪池处理，化粪池处理后的废水排入厂区污水

处理站进行处理。

⑤噪声

本项目运营过程中主要噪声设备有破碎机、风机、水泵等，其噪声强度在 70～

100dB(A)之间。

2.污染防治设施及工作原理

①高温蒸汽处理锅预真空、后真空工艺废气：本项目将抽出的空气和蒸汽与锅炉

供给的高温蒸汽通过喷射引射器喷射混合灭菌后，快速冷凝后的废气沿废气排放管道

导入高效过滤器+活性炭废气处理设备内，高效过滤器使废气中的细菌、芽抱(不论是

否仍具有活性)等都被截留下来，截留效率达到 99.999%以上，UV 光氧和活性炭可以处

理吸附 90%以上的恶臭气体和非甲烷总烃，最后通过 15m 高排气筒排放。

②冷库贮存、上料、出料及破碎工艺废气：本项目分别在上料、出料口上方和破

碎工序上方各设置有集气罩，冷库内设通风管道，将废气通过风量 16000m3/h 的风机

将收集的废气导入高效过滤器+活性炭废气处理设备内，最后通过 15m 高排气筒排放，

高效过滤器使废气中的细菌、芽抱(不论是否仍具有活性)等都被截留下来，截留效率

达到 99.999%以上，同时活性炭可以吸附 90%以上的恶臭气体和非甲烷总烃。

③锅炉废气：本项目设一台 1t/h 的燃气锅炉，每天运行 3.6h，全年运行 5280h，

通过一根 15m 高排气筒排放。

④废水：厂区污水站处理工艺为“调节+沉淀+水解酸化+生物接触氧化+MBR+消毒”

处理工艺，处理规模为 10m3/d，本项目消毒采用投加固态二氧化氯消毒的方式，处理

后的废水经架空管道输送到皂市镇污水处理厂。



⑤噪声：项目生产设备均选用低噪声设备并建于生产车间内，设备安装时加防震

垫，风机吸气口和排气口安装消声器，风管包扎消声材料等降噪措施。生产设备机械

噪声经以上措施治理后，厂房外噪声值可降低 20～25dB（A)。

3、污染防治效果（类比监测数据）

（1）废气防治效果

本项目废气主要为冷库贮存、上料、出料、破碎工序废气、高温蒸汽处理锅预真

空、后真空工序废气、锅炉废气和污水处理站及厂界无组织废气、冷存、上料出料、

破碎工序废气通过集气罩收集后通过干过滤+UV光氧+活性炭吸附处理后通过15m排气

筒排放。检测期间，非甲烷总烃浓度最大值为 9.77mg/m3，满足《工业企业挥发性有机

物排放控制标准》(DB13/2322-2016)表 1 其他行业标准(非甲烷总烃;80mg/m3)。检测

期间，氨最大排放速率为 0.014kg/h，硫化氢最大排放速率为 0.0003kg/h，臭气浓度

最大值为549无量纲，满足《恶臭污染物排放标准》(GB14554-93)表2标准(氨:4.9kg/h，

硫化氢:0.33kg/h，臭气浓度:2000 无量纲)，高温蒸汽处理锅预真空、后真空工序废

气通过高效过滤器+活性炭吸附处理后通过 15m 排气筒排放。检测期间，非甲烷总烃浓

度最大值为 10.6mg/m3，满足《工业企业挥发性有机物排放控制标准》(DB13/2322-2016)

表 1其他行业标准(非甲烷总烃:80mg/m3)检测期间，氨最大排放速率为 0.0005kg/h，

硫化氢最大排放速率为 1.15×10-5kg/h，臭气浓度最大值为 416 无量纲，满足《恶臭

污染物排放标准)(GB1455-93)表 2 标准(氨:4.9kg/h，硫化氢:0.33kg/h，臭气浓

度:2000 无量纲)。锅炉废气通过 15m 排气筒排放。检测期间，颗粒物浓度最大值为

3.3mg/m3，二氧化硫浓度未检出，氮氧化物浓度最大值为 90mg/m3，满足(锅炉大气污

染物排放标准》(GB13271-2014）表 2 燃气锅炉标准(颗粒物:20mg/m3，二氧化

硫:50mg/m3，氮氧化物:200mg/m3)。检测期间，厂界无组织硫化氢浓度最大值为

0.009mg/m3，氨浓度最大值为 0.386mg/m3，臭气浓度最大值为 16无量纲，满足《恶臭

污染物排放标准》(GB14554-93)表 1 中二级新扩改标准(硫化氢 0.06mg/m3，

氨:1.5mg/m3，臭气浓度:20 无量纲)。厂界非甲烷总烃浓度最大值为 0.83mg/m3，满足

《工业企业挥发性有机物排放标准》(DB13/2322-2016)表 2 中企业边界大气污染物浓



度限值(非甲烷总烃:2.0mg/m3)，生产边界非甲烷总烃浓度最大值为 1.13mg/m3，满足

《工业企业挥发性有机物排放标准》(DB13/2322-2016)表 3 中生产边界大气污染物浓

度限值(非甲烷总烃:4.0mg/m3)。检测期间，污水处理站周边无组织硫化氢浓度最大值

为 0.009mg/m3，氨浓度最大值为 0.403mg/m3，臭气浓度未检出，满足《医疗机构水污

染物排放标准》(GB18466-2005)表 3标准(硫化氢：0.3mg/m3，氨:1.0mg/m3臭气浓度:10

无量纲)。

（2）废水防治效果

检测期间，外排废水中 pH 值范围为 7.67-7.78，C0D 浓度日均值为 80mg/L，SS

浓度日均值为 8mg/L，NH3-N 浓度日均值为 2.36mg/L，BOD5浓度日均值为 46.3mg/L，粪

大肠菌群数浓度日均值为 340MPN/L，总均满足《医疗机构水污染物排放标准》

(GB18466-2005)表 2 中预处理标准，同时满足皂市镇污水处理厂进水水质要求(pH 值

范围为 6-9，COD:250mg/L，SS:60mg/L，NH3-N:35mg/L，BOD5:100mg/L，粪大肠菌群

数:5000MPN/L)。

（3）噪声防治效果

检测期间，东厂界噪声等效连续 A声级昼间值为 54.6dB(A):北厂界噪声等效连续

A 声级昼间值为 54.2dB(A);南厂界噪声等效连续 A 声级昼间值为 56.3dB(A):均满足

《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中 2 类标准的要求(昼

间:60dB(A)）。

预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划：

1.废物分析的主要仪器、设备及分析项目

主要仪器、设备：生物指示培养器、智能双温消解仪、混匀器、电热恒温干燥箱、

电热蒸馏水器、水质快速测定仪、多功能气体检测仪、电子天平、温度计、马弗炉等。

分析项目：pH、COD、氨氮、余氯、BD试验(检测预真空压力蒸汽灭菌空气排除效果）、

嗜热性脂肪杆菌芽孢生物检测（测试灭菌效果）、锅炉烟气的氮氧化物、一氧化碳等。

2.安全、保卫措施



本项目设置 24小时监控系统，全场布置 16个高清摄像头，对医疗废物的贮存、

处置设施进行不间断监控；厂区门口设有门卫，门口醒目处贴有标识禁止无关人员进

入厂区；同时在厂区周围设置 2.5 米高围墙；危废暂存间设有双人双锁，门窗装有防

护栏。

3.内部检查监督管理措施

根据医疗废物的特性制定了以下检查措施（包括拟检查的问题类型及检查频率），

由公司环保负责人主导，对生产经营过程中针对以下情况进行排查：

1、危险废物装卸区等易发生泄漏的区域是否存在泄漏（每天一次）

2、危废处置设施及附属设备（如泵、阀门、传送设施、管道）是否存在泄漏和无

组织排放（每天一次）

3、防火通道是否畅通（每天一次）

4、污染防治设施是否正常运行（每天一次）

5、危险废物收集过程、贮存场所是否存在分类不规范现象（每天一次）

4.人员培训及持证上岗情况

本项目针对每个涉及医疗废物的岗位制定了岗位职责，并依此制定各个岗位从业

人员的培训计划。培训计划包括针对该岗位的危险废物管理程序和应急预案的实施等。

培训可分为课堂培训和现场操作培训。应急培训应当使受训人员能够有效应对紧急状

态。要求受训人员熟悉：应急程序、应急设备、应急系统，包括使用、检查、修理和

更换设施内应急及监测设备的程序；通讯联络或警报系统；火灾或爆炸的应对；地表

水污染事件的应对等。

持证上岗情况：危险品运输驾驶员 10 名；危险品运输押运员 10名；危险品运输

装卸管理员 1名；化验员 1 名；安全员 1名；安全负责人 1名；司炉工 2名；压力容

器压力管道安全管理员 1名；电工 1名。以上所述岗位证书全部在有效期内。

5.意外突发事故应急措施

公司按照相关要求编制了《突发环境事件应急预案》、《综合应急预案》、《土壤污

染突发事故应急预案》、并在环保和安监部门备案，并定期根据应急预案内容进行应急

演练，使应急预案得到实施。



6.环境监测措施

①公司定期按环境监测方案组织进行环境监测，联系相关有监测资质的的单位，

坚持预防为主、防治结合、综合治理的原则；坚持推行医疗废物处置的清洁生产，实

行生产全过程污染控制的原则；实行污染物达标排放和污染物总量控制的原则。

②环境保护工作的归口部门为综合生产部，应对环境保护工作实施统一监督管理，

公司负责人是环境保护第一责任人。

③配备相应的环保管理和操作人员，掌握医疗废物环保处置工艺技术及环保运行

状况。操作人员必须按操作规程操作。

④每年根据公司下达的《环境监测计划》开展环境监测工作。监测时如有超标情

况，要按照程序文件要求及时通知相关部门，不得私自减少监测次数或停止监测。

⑤每月开生产会议时作一次环境报告。

⑥生产部除开展常规监测外，还承担对突发性的污染事故的应急监测工作。

⑦外排污水和大气的监测外委进行。

⑧把环境保护工作纳入日常生产经营活动的全过程中，实现全过程、全天候、全

员的环保管理，在布置、检查、总结、评比的同时，必须有环保工作内容。

⑨积极开展环境保护宣传教育活动，普及环保知识，提高全员的环保意识。重点

要作好“4.22 世界地球日”和“6.5 世界环境日”的宣传工作。

⑩完善医疗废物收运、处置过程中各项环保基础资料。

⑪上述内容如与国家法律、法规相关规定不一致时，按上级规定执行。

7.发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施

为做到对可能发生的安全、环境事故进行迅速有效的反应，果断决策，及时处理

事故，使事故损失减少到最小，公司制定了相应的工作程序文件和应急处理预案，成

立了专门的应急事故处理领导小组，落实应对突发环境事故的组织保障，明确职责，

落实到人;配备了充足的救援设施、器材，以确保迅速有效地处理意外突发事故，使事

故可能造成的损失降低到最小;公司专门设立突发事故保障基金，作为发生意外突发事

件时消除污染的专用资金，为消除污染所需费用提供资金保障。

2.主要设备



主

要

经

营

设

施

及

设

备

设备名称 规格型号
设计

能力

数

量

投运日

期
使用场所/用途

高温蒸汽处理锅 MWC-1000×6 3650 1 2020/9 高温灭菌

燃气蒸汽锅炉 WNS2-1.25-Y（Q）—— 1 2020/9
高温灭菌锅配套设

施

破碎机 GS-30 8760 1 2020/9
灭菌后的医疗医疗

废物破碎毁形

MBR污水处理装

置
WSZ-0.5 4380 1 2020/9 废水处理

周转箱自动清洗

线
HB-7000 —— 1 2020/9 清洗线

制冷机组 BFS151-TWM-380 —— 1 2020/9 冷库

灭菌小车 —— —— 18 2020/9
高温灭菌锅配套设

施

冷凝器 LNQ670 —— 1 2020/9
高温灭菌锅配套设

施

蒸汽引射器 1PB320-10/0.7-0 —— 1 2020/9
高温灭菌锅配套设

施

空压机 W-0.9/8 —— 1 2020/9
高温灭菌锅配套设

施

卷扬机 JM0.5 —— 1 2020/9 破碎机配套设备

翻转机 TSJ4080 —— 1 2020/9 破碎机配套设备

螺旋输送机 LXSS450 —— 1 2020/9 破碎机配套设备

离心风机 4-72- 8C —— 1 2020/9 废气处理



UV光氧+活性炭+

干过滤一体
HSY-GY100 —— 1 2020/9 废气处理

冰柜
2050*850*2400

（容积 1600L
—— 1 2021/7

病理性废物贮

存

贮存柜 1100*850*2000 —— 2 2021/7
化学性、药物性废物

贮存


